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1. WSTEP

Zadaniem niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR) jest zapoznanie uzytkownika
z przeznaczeniem, budowa, zasada dziatania, warunkami uzytkowania, konserwacji i
przeprowadzania napraw klap dymowych z pneumatycznym systemem sterowania oddymianiem.

W niniejszej DTR zawarto informacje na temat elementow i urzadzen, ktére moga wchodzié
w sklad systemu oddymiania. Nie zawsze zachodzi konieczno$¢ zastosowania wszystkich
opisanych w DTR elementow. Przestrzeganie zalecen zawartych w DTR zapewni prawidlowe
funkcjonowanie systemu w zakresie oddymiania, oraz bezpieczenstwo uzytkownikow systemu.
Aby bylo to mozliwe, wszyscy pracownicy zatrudnieni przez uzytkownika powinni by¢
zapoznani z przeznaczeniem i zasadg dziatania systemu, za$ jego stuzby obstugi technicznej majg
obowigzek szczegdtowego zapoznania si¢ z niniejszg dokumentacja.

UWAGA'!
Nieprzestrzeganie przez uzytkownika systemu oddymiania zalecen i wskazowek zawartych w
niniejszej DTR zwalnia producenta od wszelkich zobowigzan i gwarancji.

2. PRZEDMIOT DOKUMENTACJI.

Przedmiotem dokumentacji sg dachowe klapy dymowe typu AWAK z pokryciem
poliweglanowym z pneumatycznym systemem oddymiania (rys. 1). Klapy montuje si¢ na
dachach obiektéw jednokondygnacyjnych, a takze w stropodachach nad ostatnig kondygnacja, w
przypadku budynkow wielokondygnacyjnych.

Klapy dymowe maja za zadanie odprowadzenie dymu i ciepta z pomieszczen objetych
pozarem. Prawidtowo zaprojektowane i zainstalowane klapy dymowe spetniajg w czasie pozaru
nastepujace funkcje:

- utatwiaja ewakuacj¢ poprzez utrzymywanie dolnej cz¢$ci pomieszczenia wolnej od dymu,

- utatwiajg dziatania ratownicze,

- zapewniaja ochrong konstrukcji budynku oraz jego wyposazenia,

- zmniejszajg posrednie straty pozarowe wywotane przez wydzielajacy si¢ dym 1 gorace gazy
pozarowe.

W warunkach normalnej eksploatacji obiektow, klapy spetniaja funkcje naswietli w potaciach
dachowych.

3. OPIS TECHNICZNY

3.1. Oznaczenie klap dymowych.

Kazda klapa dymowa po zamontowaniu zostaje trwale oznakowana w widocznym miejscu za
pomoca specjalnej tabliczki.

Na tabliczce zawarte sg parametry danej klapy dymowej, jej oznaczenie 1 numer certyfikatu
zgodnie z ktorym zostala wykonana.
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3.2. Konstrukcja klap dymowych.
Podstawa

Podstawa klap dymowych moze by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej gr. min. 1,25
mm lub blachy aluminiowej gr. min. 2,0 mm (podstawy wymagaja dodatkowego ocieplenia
warstwg welny mineralnej, styropianu lub innego materialu termoizolacyjnego grubosci min. 40
mm). Podstawy stalowe i aluminiowe wykonuje si¢ jako: proste (wys. 350, 500, 750 mm), lub
prosto-skosne (wys. 350 lub 500, 750 mm). Indywidualnie (na zyczenie klienta) wykonuje si¢
podstawy o dowolnej wysokosci w zakresie 300-750 mm. Podstawy posiadajg w naroznikach
specjalne wycigcia, ktore (po zamontowaniu oraz obrobieniu podstawy) umozliwiajag swobodny

montaz tzw. ramki ,,spinajacej” z PVC.
AxB (A-100)x(B-100)

350, 500, 750 mm
350, 500, 750 mm

Pod podstawy klap dymowych nalezy montowac¢ konstrukcje wsporcze na catym obwodzie
podstawy (dotyczy to bezwzglednie podstaw z segmentow z blach stalowych lub aluminiowych).

Segment uchylny

Segment uchylny klap dymowych skfada si¢ z ramki oraz pokrycia poliwgglanowego.
Ramka wykonana jest z profili PVC lub z profili aluminiowych, zabezpieczona jest na calym
obwodzie uszczelkami, co uniemozliwia ingerencj¢ wody do wnetrza klapy. Pokrycie klapy
dymowej wykonane jest z ptyty poliweglanu komorowego, (otwarte komory oklejone sg tasmag
zabezpieczajaca), oraz profili aluminiowych zamocowanych na catym obwodzie. Pokrycia
poliweglanowe wykonuje si¢ w kolorze mlecznym lub przezroczystym (na specjalne zamowienie
takze w innych kolorach). Mocowanie pokry¢ do ramy odbywa si¢ za pomocg wkretow
samogwintujacych (poprzez profile aluminiowe)

Segment uchylny mocowany jest do podstawy przy pomocy zawiasow z blachy nierdzewnej
w ilosci od 2 do 5 szt. (w zaleznosci od wymiarow podstawy). Szczegoty mocowania
przedstawiaja rys. 2, 5.

Naped
Do otwierania klap dymowych stosuje si¢ jeden sitownik pneumatyczny wykonany w

formie walcow o minimalnej $rednicy 32 mm i dlugosci wysuwu tloczyska, dobieranej
indywidualnie do geometrycznych wymiaréow klap dymowych. Sitowniki pneumatyczne
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mocowane sg do stelaza nozycowego za posrednictwem ztaczek katowych. Do zlaczek tych
doprowadzane s3 takze przewody instalacji pneumatycznej.

W gornej czesci sitownika znajduje si¢ gwintowana $ruba oczkowa umozliwiajgca mocowanie
sitownika do rygla hakowego. Sruba ta moze byé w niewielkim zakresie wysuwana, co pozwala
na kompensacje luzow przy montazu klapy.

4. CHARAKTERYSTYKA PNEUMATYCZNEGO SYSTEMU STEROWANIA.

Klapy wyposazone sg w pneumatyczny system oddymiania umozliwiajagcy w momencie
powstania pozaru otwarcie klap. Zasada dziatania pneumatycznego systemu sterowania
oddymianiem polega na wykorzystaniu energii kinetycznej czasteczek dwutlenku wegla (CO3)
zgromadzonej w naboju CO2 Naboj umieszczony jest w termowyzwalaczu mocowanym do
podstawy klapy (sterowanie automatyczne), lub w skrzynce alarmowej (sterowanie rgczne). W
skrzynce alarmowej moga znajdowac si¢ naboje o masie 20, 40, 55, 75, 120, 150, 300, 500, 750,
1000 lub 1500 g. W przypadku sterowania automatycznego otwarcie klap dymowych (kazdej
indywidualnie) umozliwia termowyzwalacz zamocowany na burcie podstawy, lub na dolnym
stelazu klapy. Termowyzwalacz wyposazony jest w bezpiecznik topikowy, nabdj z CO2 0 masie
od 20 do 150 g (zaleznie od wielkosci klapy), oraz mechanizm zakonczony iglica przebijajacy
ostone naboju.

W momencie powstania pozaru, otwarcie klap dymowych zostaje zainicjowane poprzez
bezpiecznik topikowy ktory pekajac w temperaturze 68° C (wykonanie standardowe) lub w
temperaturze 93, 110, 141, 182° C powoduje zwolnienie iglicy termowyzwalacza, ktdéra przebija
ostong naboju CO2 i uwalnia zgromadzony w nim gaz. Uwolniony dwutlenek wegla przemieszcza
si¢ przewodem instalacji pneumatycznej do sitownika umieszczonego pod klapa i powoduje
wypchnigcie tloczyska sitownika oraz jego zaryglowanie w skrajnym (maksymalnie wysunigtym)
potozeniu.

W przypadku sterowania recznego wyrdzniamy dwa podstawowe systemy otwarcia klap:

a) System | — z wykorzystaniem skrzynki whasciwej (rys 11.a.)
System stosowany w sytuacji kiedy konieczne jest otwarcie pojedynczych klap lub matej
grupy klap. Otwarcie klapy zainicjowane zostaje poprzez wcisnigcie przycisku w skrzynce
wlasciwej. Wskutek tego nastepuje wymuszenie ruchu iglicy, ktora przebijajac ostone naboju
CO2 (20-1500 g) uwalnia znajdujacy si¢ nim gaz. Uwolniony gaz za pomoca instalacji
pneumatycznej dociera do klapy (lub grupy klap), powodujac ich otwarcie.

b) System Il — z wykorzystaniem: skrzynki wlasciwej i zasobnika skrzynki wtasciwej (rys. 11.b)
System stosowany w sytuacji kiedy konieczne jest jednoczesne otwarcie duzej grupy klap.
Otwarcie klap zainicjowane zostaje poprzez wcisnigcie przycisku w skrzynce wiasciweyj.
Wskutek tego nastepuje wymuszenie ruchu iglicy, ktora przebijajac ostong naboju CO2 (20 lub
40 g) uwalnia znajdujacy si¢ nim gaz. Uwolniony dwutlenek wegla przemieszcza si¢
przewodami instalacji pneumatycznej do zasobnika skrzynki wlasciwej. Tam nastepuje
przebicie grupy naboi o pojemnosci 300-1500 g i uwolnienie zawartych w nich gazu, ktory
poprzez sie¢ instalacji pneumatycznej dociera do klap znajdujacych si¢ w okreslonej strefie
oddymiania, powodujac otwarcie klap.
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Dodatkowym elementem wyposazenia skrzynek alarmowych moze by¢ elektrozawor
zasilany napieciem 24 V DC. Umozliwia on sprzg¢zenie instalacji pneumatycznej z centralg
sygnalizacji pozaru (CSP), a w konsekwencji automatyczne uruchomienie systemu oddymiania
wskutek dotarcia do skrzynki impulsu elektrycznego z CSP.

5.WARUNKI DOSTAWY.

Klapy dymowe oraz urzgdzenia sterowania dostarczane sg do uzytkownika w postaci zespotow
1 podzespotow.

Zabezpieczenie tych elementow na czas transportu winno by¢ dokonywane w taki sposob, aby
nie ulegly one uszkodzeniu i zapewnione bylo bezpieczenstwo w ruchu drogowym.

Roztadunek nalezy wykonywac¢ przy uzyciu ogdlnie dostepnych srodkéw przetadunkowych
lub recznie pod nadzorem osoby upowaznionej do tego przez producenta.

6. INSTRUKCJA MONTAZU.

6.1.Montaz podstawy
a) ztozenie segmentéw podstawy $§rubami M8x16 z nakretkami (dla podstawy wykonanej z
blachy - rys. 2.a),
b) ustawienie skreconej podstawy w Swietle otworu tak aby przekatne byty rowne,
¢) przymocowanie podstawy do konstrukcji no$nej za pomocg :
-$rub samowiercacych — podkonstrukcja metalowa,
-kotkow rozporowych — podkonstrukcja betonowa,
-wkretow do drewna — podkonstrukcja drewniana.
UWAGA: Podstawe mocowac tacznikami o rozstawie nie wigkszym niz 250mm i przynajmniej
trzy sztuki na kazdy bok podstawy.

6.2.Wykonanie obrobki termicznej i przeciwwilgociowej dla podstawy z blachy (rys 3—4):
a) obtozy¢ podstawe warstwa welny mineralnej o grubosci 40mm,
b) obrobke z papy bitumicznej, foli PVC nalezy wykona¢ na catej wysokosci podstawy i
wywing¢ na gorng poike.
UWAGA: Sposdb wykonania zaktadow papy bitumicznej / folii dachowej oraz obrobki
naroznikow podstawy powinien umozliwia¢ swobodne naktadanie ramki spinajacej.

6.3. Montaz ramki spinajacej ( rys 2, 4 ):
a) Natozy¢ ramke na obrobiong podstawe i przynitowaé za pomocag nitow stalowych /
aluminiowych.

UWAGA: nie nitowa¢ zawiasowego boku (bok ten zostanie przymocowany razem z ramka
Zawiasowq).

6.4. Montaz ramki zawiasowej (rys 2, 5):
a) ustawi¢ ramke tak aby 0§ symetrii ramki pokrywata si¢ z osig symetrii podstawy,
b) przynitowac zawiasy do ramki spinajacej i podstawy za pomoca nitéw Stalowych.
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UWAGA: Po zmontowaniu ramki zawiasowej nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ otwierania si¢
oraz szczelnos$¢ ramki.

6.5.Montaz nap¢du (rys. 6 - 8):

a) przykrecenie rygla hakowego do trawersy gornej srubami M6 X 50 z nakretkami,(rys. 6)

b) Ustawienie stelaza wraz z sitownikiem w osi symetrii podstawy a nast¢pnie
przymocowanie stelaza do podstawy za pomocg nitow stalowych.

C) Zamocowanie oczka wrzeciona sitownika w sworzniu rygla hakowego,

d) Regulacja kotwicy rygla hakowego tak aby po zamknieciu Klapy nie wystepowata
szczelina migdzy ramg zawiasowa a wyroOwnujaca. Regulacja polega na przesunigciu calej
konsoli rygla gora/doét lub wykreceniu/wkreceniu kotwicy rygla (rys. 8 ),

e) Montaz termowyzwalacza (rys. 10)

- w gniazdo termowyzwalacza ,,CA” wkreci¢ zlaczke B1 za pomoca klucza ptaskiego,

- opusci¢ iglice poprzez wykrecanie karbowanej Sruby (sprawdzi¢ czy iglica zostata
opuszczona),

- zatozy¢ amputke ostrym koncem w kierunku korpusu wyzwalacza i dokreci¢ $rube
znajdujaca si¢ na obejmie,

- naciggna¢ sprezyne iglicy poprzez wkrecanie karbowanej $ruby,

- wykreci¢ zaslepke 1 wkreci¢ w to miejsce nabdyj,

-przymocowaé¢ wyzwalacz do wewnetrznej strony podstawy Srubami samowiercacymi
®5,5x50mm tak aby naboj byt skierowany w gore,

- polaczy¢ wyzwalacz rurka miedziang lub stalowa @6 ( gniazdo ,,CA”) z sitownikiem
(gniazdo ,,*”),

- pofaczy¢ wyzwalacz rurkag miedziang ®6 (gniazdo ,,VA”) z instalacja od skrzynki
alarmowej.

UWAGA: Sprawdzenie poprawnos$ci dzialania termowyzwalacza:
- opusci¢ iglice poprzez wykrecanie karbowanej $ruby (sprawdzi¢ czy iglica zostata
opuszczona),
- zalozy¢ amputke ostrym koficem w kierunku korpusu wyzwalacza i dokrgci¢ Srube
znajdujaca si¢ na obejmie,
- naciagnac sprezyne iglicy poprzez wkrecanie karbowanej Sruby,
- poluzni¢ ampuitke poprzez wykrecanie sruby znajdujacej si¢ w obejmie,
-sprawdzi¢ czy iglica zostata ,,wystrzelona”.

6.6. Montaz pokrycia z poliweglanu (rys. 2, 9 ):
a) Natozy¢ i ustawi¢ pokrycie poliwgglanowe na ramce zawiasowej,
b) Za pomoca wkretow samogwintujacych przykreci¢ krzyzowo (w celu usunigcia zbednych
naprezen) pokrycie do ramy zawiasowe;.

7. KONTROLA ZAMONTOWANIA.

Ostateczna kontrola zamontowania klap dymowych dokonywana jest protokolarnie przez
przedstawicieli uzytkownika 1 producenta. Po przeprowadzeniu kontroli kazda ze stron otrzymuje
jeden egzemplarz protokotu.
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Podczas ostatecznej kontroli klap dymowych nalezy zbada¢ ich poszczeg6lne elementy pod
wzgledem zgodno$ci z niniejszag dokumentacja, prawidlowosci 1 zdolnosci dziatania oraz
gotowosci eksploatacyjne;.

Pod pojeciem prawidlowosci dziatania klap nalezy rozumie¢ to, iz podczas ich probnego
otwarcia powinny si¢ one catkowicie otwierac.

UWAGA !
Brak odbioru montazu przez autoryzowang firme producenta w przypadku samodzielnego
montazu spowoduje utrate waznosci powyzszej DTR i gwarancji.

8. INSTRUKCJA UZYTKOWANIA.
Automatyczne otwarcie klap poprzez bezpiecznik temperaturowy.

W wyniku wybuchu pozaru w pomieszczeniu nastepuje gwattowny wzrost temperatury. W
przypadku pojawienia si¢ w poblizu klap dymowych temperatury okoto 68° C (wykonanie
standardowe) lub w temperaturze 93, 110, 141, 182° C (w zaleznosci od zastosowanego
bezpiecznika temperaturowego), nastgpuje peknigcie bezpiecznika, a w konsekwencji
uruchomienie mechanizmu przebijajacego naboj CO.. Nastgpuje automatyczne wyzwolenie
sprezonego CO2. Uwolniony gaz przemieszczajac si¢ przewodami instalacji pneumatycznej
dociera do sitownika wypychajac jego tloczysko. Wskutek tego nastepuje otwarcie klapy oraz
zaryglowanie sitownika w skrajnym maksymalnie potozeniu.

Zamknigcie klap (przy ich automatycznym otwarciu).

W celu zamknigcia klap nalezy:
-wykreci¢ zuzyty nabdj z termowyzwalacza,
-opusci¢ iglice poprzez wykrecanie karbowanej Sruby (sprawdzi¢ czy iglica zostala
opuszczona),
-zalozy¢ nowg amputke ostrym koncem w kierunku korpusu wyzwalacza 1 dokreci¢ Srube
znajdujaca si¢ na obejmie,
-naciagnac sprezyng iglicy poprzez wkrecanie karbowanej Sruby,
-wkreci¢ nabdyj,
-odryglowac rygiel gorny sitownika dociagajac w kierunku oczka wrzeciona bolce
znajdujace si¢ przy tloczysku ( rys. 10),
-recznie zamkna¢ klape.
UWAGA: Po zamknigciu sprawdzi¢ czy klapa zostala zaryglowana.

Alarmowe reczne otwarcie klap.
a) uklad ze skrzynka wlasciwa ( System I')
W celu recznego uruchomienia klap (lub ich grup) podczas pozaru nalezy:

- zbi¢ szybke w drzwiczkach skrzynki wtasciwe;j,
- energicznie wcisngé przycisk recznego wyzwalania (rys. 11.a).
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b) uklad ze skrzynka wlasciwg i zasobnikiem skrzynki wlasciwej ( System II )

W celu recznego uruchomienia klap (lub ich grup) podczas pozaru nalezy:
- zbi¢ szybke w drzwiczkach skrzynki wlasciwej,
- energicznie wcisngé przycisk recznego wyzwalania ( rys. 11.b).

Zamknigcie klap (przy ich recznym otwarciu).
a) uklad ze skrzynka wlasciwg ( System | )

Po calkowitym opanowaniu pozaru oraz ustaniu zagrozenia nalezy:

-kluczykiem otworzy¢ drzwiczki skrzynki wtasciwej,

-wykreci¢ zuzyty nabdj lub naboje w skrzynce,

-w skrzynce cofnac iglice do polozenia pierwotnego, poprzez naciggnigcie iglicy przy pomocy
kluczyka znajdujacego si¢ wewnatrz skrzynki (dodatkowa instrukcja znajduje si¢ wewnatrz
skrzynki),

-odryglowac rygiel gérny sitownika ( dociagajac bolce znajdujace si¢ przy ttoczysku, w kierunku
oczka tloczyska do momentu odblokowania tloczyska ) ( rys. 10 ),

- recznie zamkna¢ klapy dymowe, az do zaryglowania sitownika pneumatycznego,

- wkreci¢ nowy naboj lub naboje CO2 w skrzynce,

- wymieni¢ szybke w skrzynce,

- kluczykiem zamkna¢ drzwiczki skrzynki.

UWAGA: Po zamknigciu sprawdzi¢ czy klapa dymowa zostala zaryglowana.
b) uklad ze skrzynka wlasciwag i zasobnikiem skrzynki wlasciwej ( System II)

Po catkowitym opanowaniu pozaru oraz ustaniu zagrozenia nalezy:

- kluczykiem otworzy¢ drzwiczki skrzynki wlasciwej 1 jej zasobnika,

- wykreci¢ zuzyte naboje CO2 w obu skrzynkach (skrzynka wlasciwa 1 zasobnik),

- w skrzynce wlasciwej cofna¢ iglice do potozenia pierwotnego, poprzez naciggnigcie iglicy przy
pomocy kluczyka znajdujacego si¢ wewnatrz skrzynki (dodatkowa instrukcja znajduje sie
wewnatrz skrzynki),

-odryglowac rygiel gorny sitownika (dociagajac bolce znajdujace sie przy tloczysku, w kierunku
oczka tloczyska do momentu odblokowania ttoczyska),

- recznie zamkna¢ klapy dymowe, az do zaryglowania sitownika pneumatycznego,

- wkreci¢ nowe naboje CO2 w skrzynce wtasciwej 1 w zasobniku,

- wymieni¢ szybke w skrzynce,

- kluczykiem zamkna¢ drzwiczki skrzynek.

UWAGA: po zamknigciu sprawdzi¢ czy klapa dymowa zostata zaryglowana.
9. PRZEGLADY TECHNICZNE.
Z uwagi na to, ze klapy dymowe przewidziane sg do uzytkowania w stanach zagrozenia

pozarowego obiektow, nie przewiduje si¢ dla nich planowych remontow, gdyz musza by¢ one
zawsze w pelni sprawne.

KERA AWAK Sp. z 0.0.
64-320 Buk, ul. Dobiezynska 56
www.awak.pl
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Przewidziane s natomiast przeglady okresowe. Powinny by¢ one dokonywane w
regularnych odstepach czasu, zgodnie z obecnie obowigzujacymi przepisami muszg by¢ one
wykonywane przynajmniej raz w roku. KERA AWAK Sp. z o0.0. jako wytworca przewiduje
przeglady i konserwacje dla swoich systemow oddymiania dwa razy do roku. Podczas przegladu,
klapa dymowa wraz z catym uktadem wyzwalania, osprzetem oraz przewodami zasilajgcymi
musi by¢ sprawdzona przez specjaliste pod wzgledem zdolno$ci dzialania i gotowosci
eksploatacyjnej oraz konserwowana i ewentualnie naprawiana.

Kazdy przeglad nalezy wpisa¢ do karty przegladow okresowych.

Przeglady okresowe klap przeprowadza firma KERA AWAK Sp. z 0.0., poprzez swoich
uprawnionych przedstawicieli lub autoryzowanych serwisantow.

10. KLASYFIKACJA KLAP DO NAPRAWY .

Wszelkie naprawy klap dymowych moga by¢ dokonywane jedynie przez ekipy naprawcze
producenta lub inne ekipy przez niego upowaznione.

W przypadku uszkodzenia uzytkownik zobowigzany jest niezwlocznie zawiadomié
producenta o konieczno$ci przeprowadzenia prob eksploatacyjnych (przegladu, naprawy) z
uwagi na zauwazong niesprawnos$¢ lub uszkodzenie.

Kazdorazowe zadziatanie klapy dymowej, w wyniku zagrozenia pozarowego, wymaga
komisyjnego badania jej stanu i zakwalifikowania do naprawy lub wymiany na nowa.

Wymiana klapy na nowa nie jest w takiej sytuacji objeta gwarancja tzn. klapa zakwalifikowana
do wymiany w wyniku uszkodzenia przez ogien nie podlega wymianie w ramach gwarancji.

11. OGOLNE ZASADY PRZEPROWADZANIA NAPRAW.

Przy naprawie klap lub urzadzen sterowania oddymianiem obowigzuja zasady przyjete w
przedsigbiorstwie producenta.

Podczas przeprowadzania napraw uzywane sa ogolnodostgpne narzedzia warsztatowe oraz
uniwersalny sprzet pomiarowy, przy zachowaniu ogolnie obowigzujacych przepisow
bezpieczenstwa pracy i ppoz.

12. OGOLNE ZASADY BHP.

Podczas montazu, uzytkowania i napraw klap dymowych oraz urzadzen sterujacych
oddymianiem nalezy przestrzega¢ ogolnie obowigzujacych przepisow bezpieczenstwa pracy.
W okresie eksploatacji klap dymowych nalezy szczegélnie stosowaé si¢ do nastepujacych
zasad:
- wszystkich pracownikow nalezy zapoznal z przeznaczeniem klap, oraz zasada dziatania
systemu ich sterowania,
- klapy oraz system ich sterowania nie powinny by¢ wykorzystywane do celow niezgodnych z
ich przeznaczeniem,
- klapy i system ich sterowania musza by¢ zawsze sprawne,
- w przypadku zastosowania uktadu ze skrzynkg alarmowa, drzwiczki skrzynki muszg by¢
bezwzglednie zamknigte,
- skrzynki alarmowe nalezy montowa¢ w miejscach fatwo dostepnych.

KERA AWAK Sp. z 0.0.
64-320 Buk, ul. Dobiezynska 56
www.awak.pl
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13. WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH.

Wszystkie czesci niezbedne do przeprowadzania naprawy dostarczane sg przez producenta lub
jednostke upowazniong przez niego do wykonywania napraw.

14. WYKAZ RYSUNKOW.

rys. 1 — Klapa dymowa jednoskrzydtowa typu AWAK P2 i AWAK PS2 z pokryciem
poliweglanowym.
rys. 2 — Sposob taczenia podstawowych elementoéw klapy, podstawa z blachy stalowej
rys. 3 — Warianty mocowania podstaw blaszanych.
a) Z wykorzystaniem konstrukcji nosne;j,
b) Z wykorzystaniem podkonstrukcji.
rys. 4 — Montaz ramki spinajace;j.
rys. 5 — Mocowanie ramki spinajacej i zawiasowe;.
rys. 6 — Montaz rygla hakowego.
rys. 7 — Montaz napedu klapy dymowe;j.
rys. 8 — Regulacja kotwicy rygla hakowego.
rys. 9 — Mocowanie pokrycia poliwgglanowego, podstawa z blachy stalowej
rys.10 — Sposéb podtaczenia wyzwalacza termicznego i zamykania klap dymowych
rys.11 — Sposob sterowania oddymianiem
a) System |
b) System Il

KERA AWAK Sp. z 0.0.
64-320 Buk, ul. Dobiezynska 56
www.awak.pl
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Pokrycie z poliweglanu Spoiler 3

) ——

Podkonstrukcja klapy dymowej AWAK
( po stronie inwestora)

Rygiel hakowy

Sitownik pneumatyczny

2. Izolacja termiczna
RN i przeciwwilgociowa
( po stronie inwestora)

0, O
<y, SR
..,"'»'/ N

vvvvvvv

= 1
Podstawa

* Spoiler dostgpny jest jako opcja do klapy dymowe;j

Rys.1. Klapa dymowa jednoskrzydlowa typu AWAK P2 i AWAK PS2 z pokryciem
poliweglanowym

KERA AWAK Sp. z 0.0.
64-320 Buk, ul. Dobiezynska 56
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Rys.2. Sposob laczenia podstawowych elementow klapy, podstawa z blachy stalowej

www.awak.pl
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. Konstrukcja nosna
. Blacha trapezowa
. Podkonstrukcja
. Lacznik ( stosuje sie rézne rodzaje,
w zaleznosci od materiatu konstrukcji)
. Podstawa z blachy stalowej lub aluminiowej
. Warstwa termoizolacyjna ( po stronie zamawiajacego)
. Warstwa przeciwwilgociowa ( po stronie zamawiajgcego)
. Ramka wyréwnujaca ( spinajaca)

A WN=

0 N O 01

(=

P

Rys. 3.a. Wariant mocowania podstaw blaszanych — z wykorzystaniem konstrukcji no$nej

KERA AWAK Sp. z 0.0.
64-320 Buk, ul. Dobiezynska 56
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WN =

Nooab~

. Konstrukcja nosna
. Blacha trapezowa
. Lacznik ( stosuje sie ré6zne rodzaje,

w zaleznosci od materiatu konstrukcji)

. Podstawa z blachy stalowej lub aluminiowej

. Warstwa termoizolacyjna ( po stronie zamawiajacego)

. Warstwa przeciwwilgociowa ( po stronie zamawiajgcego)
. Ramka wyréwnujaca ( spinajaca)

L,

min. 300 mm

Rys. 3.b. Wariant mocowania podstaw blaszanych — z wykorzystaniem podkonstrukcji

KERA AWAK Sp. z 0.0.
64-320 Buk, ul. Dobiezynska 56
www.awak.pl
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Nit stalowy 4,8 x 24

Ramka spinajgca

( wyréwnujaca ) ==

Podstawa z
blacy stalowe;j

Izolacja

przeciwwilgociowa

Izolacja termiczna — -

Rys. 4. Montaz ramki spinajacej.
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Rys. 5. Mocowanie ramki spinajacej i zawiasowej.




KLAPY DYMOWE JEDNOSKRZYDLOWE TYPU AWAK P2 I AWAK PS2
Z. POKRYCIEM POLIWEGLANOWYM

18

Montaz rygla hakowego Montaz rygla hakowego
Widok z przodu Widok z boku

1 - Sruby M6 x 50
2 - Rygiel hakowy
3 - Trawers gérny
4 - Nakretki do srub M6 x 50

Rys. 6. Montaz rygla hakowego.
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2 - Oczko wrzeciona
3 - Kotwica rygla hakowego

4 - Nit stalowy

\‘ 1 1 - Trawers gorny

Rys. 7. Montaz napedu klapy dymowej

KERA AWAK Sp. z 0.0.
64-320 Buk, ul. Dobiezynska 56
www.awak.pl
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Rys.8. Regulacja kotwicy rygla hakowego

KERA AWAK Sp. z 0.0.
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1-
- Pokrycie z poliweglanu H
- Ramka zawiasowa
- Nit stalowy 4,8 x 24
- Podstawa z blachy stalowej

OB WM

S

Whkret TDA 6,5 x 25

Rys. 9. Mocowanie pokrycia poliweglanowego, podstawa z blachy stalowej.
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|
Szczegot A Szczeg6t B
'g N
Bolec rygla o g.
g‘.
=
2
&
i=}
o
[
I W
. e o Termowyzwalacz
cA .g, 1 |
Przy zamykaniu klapy nalezy (O] IRl ﬁ
odryglowac¢ sitownik poprzez przesuniecie vA é %
bolcéw rygla w kierunku wrzeciona sitownika A 2| 3
I
é D
(7]

Rys. 10. Sposéb podlaczenia wyzwalacza termicznego i zamykania klap dymowych
AWAK
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SYSTEM 1 Klapa dymowa AWAK

<

o]
Rurka miedziana @

"Skrzynka wiasciwa"

TN
| i SAP
Przycisk recznego | ||
wyzwalania ‘%‘ %
i_|m o
e [
= ®
©) | ,
|II ;/}
Elektrowyzwalacz | (LP//

Rys.11.a. Sposob sterowania oddymianiem — System |
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Klapa dymowa AWAK

SYSTEM II

Rurka miedziana

~ Zasobnik Skrzynki Wtasciwej

"Skrzynka wiasciwa"

— [
Nabdj C02 E

".‘ ". . s SAP
Przycisk recznego | ||
wyzwalania i\ g

:@: ®

."I‘I /

Elektrowyzwalacz CSP/

Rys.11.b. Sposo6b sterowania oddymianiem — System |1
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KARTA PRZEGLAD()W OKRESOWYCH
l.p. data Przedstawiciel uzytkownika | Przedstawiciel producenta UWAGI
(imie i nazwisko) (imig i nazwisko) (podpisy Przedstawicieli)
1 2 3 4 5

KERA AWAK Sp. z 0.0.
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KARTA NAPRAW
data Przedstawiciel uzytkownika | Przedstawiciel producenta UWAGI
(imie i nazwisko) (imig i nazwisko) (podpisy Przedstawicieli)
2 3 4 5

ZLLECENIOBIORCA:

KERA AWAK Sp. z 0.0.
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,KERA AWAK?” Sp. z o.0. Zlecenie wykonania naprawy
ul. Dobiezynska 56 Nr
64-320 Buk

fax: (061) 8-108-838

1.Data: oo,

2. ZLECENIODAW A ...t

(doktadna nazwa i adres)

B NI NIP: s
4. Nr karty gwarancyjnej/faktury: ........cccocvninninininiennn,

6. Dane 0S0DY A0 KONTAKIU: .....c..oiviiiiiiiiiicieee e rieis ettt

(imig i nazwisko) (nr telefonu)

6. ZLECAMY WYKONANIE NAPRAWY: GWARANCYJINEJ ; ODPLATNEJ *):

w terminie 14 dni

Podpis 1 pieczec zleceniodawcy

*) niepotrzebne skresli¢
(zlecenie wysta¢ faxem lub poczty)

ZLECENIOBIORCA:

KERA AWAK Sp. z 0.0.
64-320 Buk, ul. Dobiezynska 56
www.awak.pl
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»KERA AWAK?” Sp. z o.0. Zgloszenie klap dymowych do obstugi
ul. Dobiezynska 56 . i
64-320 Buk serwisowej

fax: (061) 8-108-838 N SR

1.Data: oo,

2. ZLECENIODAW C A .t b bbbt e

(doktadna nazwa i adres)

B NI NIP: s
4. Nr karty gwarancyjnej/faktury: ........cccocvninninininiennn,

6.Dane 0S0DY d0 KONTAKLU: .........coviiiiiiiiieee s e
(imig i nazwisko) (nr telefonu)

7. Prosimy o przestanie nam oferty na przeglady techniczne i konserwacj¢ systemu oddymiania i
przewietrzania, do ktorych zobowigzuje nas Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewngtrznych w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenéw (Dz. U.

Nr 92/92, Rozdzial, § 23 pkt 4) oraz warunki gwarancji

Podpis 1 pieczec zleceniodawcy

(zlecenie wysta¢ faxem lub poczta)

KERA AWAK Sp. z 0.0.
64-320 Buk, ul. Dobiezynska 56
www.awak.pl




